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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASTALTOWYCH
NA ZIMNO

r. wsTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania
dotyczące wykonania i odbioru rcbót złtiązarrych z frezowanięm nawierrchni asfaltowych
na zimno przy przebudowie drogi gminnej nr.l|8l11E w miejscowości Radostów
Drugi _ długość odcinka 1025 m.

{.i-. 1,.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczra (SST) jest stosotvafia jako dokument przetargowy i
kontraktowy prry zlecaniu i rea|izacji robót wymienionych w punkcie l.1.

1.3. Zakres robót objęĘch SST

Ustalenia zawatte w niniejszej specyfikacji dotycą zasad prowadzenia robót
nńązarrych z frer-awanięrrl nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno może być wykonywane w celu:
uszorstnienia nawierzchni.
profilowanią
napraw nawierzchni

oraz prz-ed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. okreŚ|enia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzcbni asfaltowej - powtórne uĄcie mieszanki minera|no-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej nazinnno - kontrolowany proces skrawania gómej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzanta" na określoną gtębokoŚć.

l.4.3. Pozostałe okreŚlenia sązgodne z obowią7ującymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D.M-00.00.00 ,,Wymagania ogólne'' pkt 1.4.

1.5. ogó|ne wymagania dotyczące robót

ogólne wymagania datyczące robót podano w ST D.M.00.00.00 ,'Wymagania
ogó|ne'' pkt l.5.

2. MATnRIAŁY

Nie występują.
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3. sPRzĘT

3.1. ogólne wymagania doĘczące sprzętu

ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 ,,W1łmagania
ogólne'' pkt 3.

3.2. Spnęt do frezowania

Należy stosować frezarki drogowe umożliwiające fremwanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na określonągłębokość.

Frezarka powinna być sterowana elektronicanie i zapewniać zachowanie
wymaganej równości oraz pochyleń poprzecznych i podłułnych powierzchni po
frezowaniu. Do małych robót (naprawy części jezdni) Inźynier może dopuścić frezarki
sterowane mechanicznie.

Szerokość bębna frezującego powinna być dobrana za|ężnie od zakręsu robót. PTzy
loka|nych naprawach szerokość bębna może być dostosowana do szerokości skrawanych
elemęntów nawierzchni. Przy frezowaniu całej jezdni szerokość bębna skrawającego
powinna być co najmniej równa 1200 m.

Przy duźrych robotach frezmki muszą być wyposażone w przenoŚnik sfrezowanego
materiafu, podający go z jezdni na środki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych na gtębokość ponad 50 mą z
ptzentaczaniem odzryskanego materiału do recyklingu na gorąco w otaczarce, załeca się
frezowanie współbieżre, tzr. takieo w którym kierunek obrotów Ębna skrawającego jest
zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgoĄInzynięra może być dopuszczone &ezowanie
przeciwbieżne, tzT. takie, w któr}m kierunek obrotów bębna skrawająpego jest przeciwny
do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabuilowan1rm frezarki muszą a poza nimi
powinny, być raopatzone w systemy odpylania. b zeodą InĘniera możxra dopuścić .

frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, prry maĘm zakresie robót.

Wykonawca może używać tylko frezarki zaakceptowane pzsz InĘniera.
Wykonawca powinien przedstawić dane technicme frezareĘ a w przypadkach
jakichkolwiek wątpliwoŚci przeprowadzić demonstrację pracy frezarki, na własny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. ogótne wymagania doĘczące transportu

ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D.M.00.00.00
,,Wynagania ogólne'' pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materiału powinien być tak zorganizowany, aby zapewnić
pracę fiezarki bez postojów. Materiał może być wywożony dowolnymi środkami
transportowym.i.

5. WYKoNANIE RoBÓT

5.1. ogó|ne zasady wykonania robót

ogólne zasady wykonania robót podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wyrnagania
ogólne'' pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna być &ezowana do głębokości, szerokości i pochyleń
zgodnych z dokumentacją projektową i ST.

Jeżeli frezowana nawierzchnia ma być oddana do ruchu bez ułożrnia nowej
warstwy ściera|nej' to jej tekstura powinna być jednorodną złożnna z nieciągĘch prą|,ków
podfużnych lub innych form geometycznych, gwarantujących równość, szorstkość i
estetyczny lvygląd.

Jezeli ruch drogowy ma być dopuszczony po sfrezowanej części jezdni' to
wÓwczas, ze względów bezpieczeństwa na|eĘ speŁrić następujące warunki:
a) na|eĘ usunąć ścięty materiał i ocryścić nawierzchnię,
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b) przy frezor'vaniu poszczególnych pasÓw ruchu, wysokość podłuŹnych pionowych
laawędzi nie może przekaczać 40 mm,

c) przł lokalnych naprawach polegających na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
krawęhika (ścieku) dopuszcza się większy uskok niż określono w pkt b), a|e przy
głębokości większej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowanią

d) krawędzie poprz'ecmenazakończetie dnia roboczego powinny być klinowo ścięte'

5.3. Uszorstnienie warstwy Ściera|nej

Technologia ta ma zastosowanie w prąypadku nawierzchni nowych' które
charakteryzują się małą szorstkością spowodowaną polerowaniem przsz koła pojazdów,
albo nadmiarem asfaltu.

Frezarka powinna ściąć około |f mm warstrły ścieralnej tworząc szorstką
makroteksturę powierzchni. Zęby slaawające na obwodzie bębna frezującego powinny być
tak dobrane, aby zapewnić regularnąrzeźbę powierzcbni po &ezowaniu.

5.4. Profi|owanie warstwy ścieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierówności podfużrych i małych
kolein lub innych deformacji' Jein|i fuezowanie obejmie całą powierzchnię jezdni i nie
będzie wbudowana nowa warstwa ściera|ną to &ezarka musi być sterowana elekffoniczrie
względem ustalonego poziomu o&tiesienia, a szerokość bębna frezującego nie może być
mniejsza od 1800 mm.

Jeżeli frezowanie obejmie loka|ne deformacje tylko na części jezdni to frezarka
może być sterowana mechanicznie, a w5rrniar bębna slaawającego powinien być za|efuty od
wielkości robót i zaakceptowany przez TnĘniera.

l*

5.5. Frezowanie warstwy ścieralnej przed ulożeniem nowej warstwy |ub warstw
asfaltowych

Do frezowania na|eĘ u:ryó frezarek sterowanych elęktronicznie, względem
ustalonego poziomu odniesienią zachowując spadki popffiecule i niweletę drogi.
Nawierzchnia powinna być sfrezowana na głębokość projektowaną z dokładnością t 5 mm.

5.ó. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanie obejmuje kilka lub wsrystkie
warstwy nawierzchni na gtębokość określoną w dokumentacji projektowej.

6. KoNTROLA JAKoŚcI RoBÓT

ó.1. ogótne zasady kontroli jakości robót

ogólne nsady kontroli jakości robót podano w ST D.M.00.00.00 ',Wymagania
ogólne'' pkl 6.

ó.2. Częstotliwość oraz zakres pomiarów kontro|nych

6'2. 1. Minima|na częstotliwość pomimów

Częstotliwość oraz zakres pomiarów dla nawierzchni fiezowanej na zimno podano
wtablicy 1.

Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres pomiarów kontro|nych nawierzchni frezowanej
na zimno

Lp. Właściwośó nawierzchni Minimalna częstotliwość pomiarów

I Równość podfuzra tatą 4.metrową co 20 metrów

2 Równość poprzecana łatą 4.metrową co 20 metrów

J Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokość frezowania co50m
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5 | Głębokość frezowania na bież4co, wedfug SST

6.2.2. Rólryność nawierzchni

Nierówności powierzcbni p9 frezowaniu mierzone taĘ 4-metrową zgodnie z BN.
68/8931-04 [1] nie powinny przekraczać 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzecnte

Spadki poprzecme nawierzchni po frezowaniu powinny być zgodne z
dokumentacją projektową z tolerancj ą + $, Jol6.

ó.2.4. Szerokość frezowania

SzerokoŚć frezowania powinna odpowiadać szerokości określonej w dokumentacji
pĄektowej z dokładnością + 5 cm.

ó.2.5. Głębokość frezowania

Głębokość frezowaniapowinna odpowiadaó głębokości olaeślonej w dokumentacji
projektowej z dokładnością + 5 mm.

Powyższe ustalenia dotyczące dokładności frezo.rrarria nie dotyczą wyburzenia
kilku lub wsąy$tkich warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. w takim przypadku
wymagania powinny być określone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikających z
prryj ętej technologi i naprawy.

7. oBMIARRoBÓT

7.1. ogólne zasady obmiaru robót ; *
ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogó|ne'' .

pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarowąjest m2 (metr kwadratowy). -1235,0

s. oDBIÓRRoBoT
ogólne zasady odbioru robót podano w ST D.M.00'00.00 ,,W-yrnagania ogólne''

pkt 8.
RoboĘ uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową ssT i

wymaganiami InĘniera, jeżeli wsrystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 dĄ wyniki pozytywne.

9. PoDSTAWAPŁATNoŚCI

9.1. ogólne ustalenia dotyczące podstarvy płatności

ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M.00.00.00
,,Wymagania ogólne'' pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania l m2 fręzowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
prace pomiarowe,
ozlakowanie robót,
frezorranie,
transport s&ezowarrego materiału,
przeprowadzenie pomiarów wymaganych w specyfikacji techniczrej.

10. PRZEPISY zwIĄzANE

Normy

l . BN-ó8l893 1-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem
i łatą.


