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OZNAKOWANIE PIONOWE

1. wsTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicanej (SST) są wymagania dotyczące lYykonaliąllQ1Bioru
oznakowaniapionowego przy przebudowie drogi gminnej Przywory-Na|epa - długość odcinka r etap r.

L2. Zakres stosowania SST 889,00 m
Specyfikacja technicma (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robót wymienionych w punkcie l.l.

l.3. Zakres robót objęĘch ssT

Ustalenia zawat(ę w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia róbot exiązanych z
wykoryrłaniem i odbiorem ozrakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:

znków ostrzegawczycĘ
zraków zakaal i nakazu'
maków informacyjnych' kierunku, miejscowości i anaków uzupełniających.

1.4. Ęó|ne wymagania dotyczące robót

ogólne wymagania doĘczące robót podano w ST D.M-00.00'00,,Wymagania ogólne'' pkt 1.5.

2. MATERIAŁY

2.1. ogó|ne wymagania dotyczące materia|.ów

ogólne wylnagania dotyczące materiałów, ich poryskiwania i składowania podano w ST D-M.00.00.00

',Wymagania ogólne'' pkt 2.



2.2. Aprobata techniczna d|a materiałów

Każdy materiał do wykonania pionowego anaku drogowego' na który nie ma nonny' musi posiadać
aprobatę technicaną łvydaną przez uprawnioną jednostkę. Znaki drogowe powinny mieć cer$rfikat
bezpieczeństwa (zrak,,B'') nadany przez uprawnionąjednostkę.

2.3. MateriaĘ stosowane do fundamentów znaków

FundamenĘ dla zamocowania konstrukcji wsporczych znaków mogąbyć wykonywane jako:
prefabrykaty betonowe,
z betonu wykonywanego ,"rta mol{ro",
z betonu zbĄonego,

- inne rorvńązaria zaakceptorrane przsz |nzyniera.
Klasa betonu powinna być zgodna z dokumentacją projektową. Beton powinien odpowiadać

wymaganiom PN-B-06250 [ I ].

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. ogólne chmakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze anaków pionowych na|eĘ wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i ST, a
w przypadku braku wystarczającyclt ustaleń, zgodnie z propozycją Wykonawcy zaakceptowanąprzez
Inlyniera.

Konstrukcje wsporcze można wykonać z ocylkowanych rur lub kątowników względnie innych
ksztattowników, zaakcętowany ch przez InĄniera

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadać wynaganiom PN-H-74219 [9]' PN-H-7422a Ba} |ń innej nonny
zaakceptowanej przez InĘniera'

.2.4.3. Kształtowniki

Kszuaftowniki powinny odpowiadać wytnaganiom PN.H-93010 u 7]..

2.4.4. Elektrody lub drut spawalniczy

Jeśli dokumentacja pĘektową ST lub Inżynier przewidująwykonanie spawanych poĘcz'efi elementów,
to elektroda powinna spehiać wymagania BN.82l4l31.03 [26] lub PN-M.ó9Ęa I22], względnie innej
uzgodnionej nonny' a drut spawalniczy powinien spehiać wymagania PN.M-69420 [2l], odpowiednio
dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego Wez|nĘnlera.

2.5.Tarcza znaku

2.5.1. Trwałość materiałów na wpływy zewnętrzne

użyte na lico i tarczę zl;:aklJ aru;Z' poĘczenie lica znaku zarcząnmku, atak'żę sposób wykończenia
anaku, muszą wykazywać pełrą odporność na oddziaływanie światĘ znian temperatury, wpĘwy



atnosferyczre i występujące w norrnalnych warunkach oddziaływania chemicare (w tym koroąię
elektrochemiczną) . przez caĘ czas firvałości aaku, określony przez wytwórcę lub dostawcę.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znku
Producent lub dostawca zraku obowią7any jest przy dostawie olaeślić, uzgodnionąz odbiorcą twałość

zraku oraz warunki gwarancyjne dla znaku.

2.5.3. Materiały do wykonaniatarczy maku

Mateńałarni stosowanymi do wykonaniatarczy znaku drogowego są:
blacha stalowa,
blacha z aluminium lub stopów z aluminiurn"

2.5.4. Tarcza ntaku z blacby stalowej grubości co najmniej l,0 mm powinna byĆ zabezpieczona ptzed
korozją obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolĘcznym. Doprrszcza się stosowanie innych
sposobów zabezpieczenia stalowych tarcz nlaków przed korozją np' przęzmetalizowanie lub poloywanie
tworzywami syntetyczrymi pod warunkiem uryskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

2.5.5. T arcza makrr z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopów aluminium powinna być odporna na korozję w warunkach zasolenia.
Wynagane grubości:

z b|achy z aluminium d|a tarcz znaków wznocnionych przettoczeniami lub osadzonych w ramach co
najmniej 1,5 mm,

z blachy z aluminium dlatarez płaskich co najmniej 2,0 mm.
Powierzchnie tarcąy nie folią lub farbami powinny być zabezpieczone przed koroĄąprzy

zastosowaniu farby ochronnej lub powłoki ztwotryvv sztucarych.

2.6.Żnakl odblaskowe

2.6. 1. Wynagan ia dotyczące powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje się z zasady przez oklejenie lrrrcTy znaku materiałem
odblaskowym.

Wtaściwości folii odblaskowej (odb1iającej powrotnie) powinny spehiać wymagania określone w
aprobacie techniczrej.

2.6.2. Wymagania jakościowe araku odblaskowego

Folie odblaskowe uĄite do wykonania lica maku powinny wykazywać peŁre zwią7anie ztarcząnaku
przez caĘ okres wymaganej trwałości zraku. Niedopuszcza|ne są lokalne niedoklejenia, odklejania'
złuszczenia lub odstawanie folii na krawędziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.



2.7. MateriaĘ do montażu znaków

Wszystkie ocynkowane łączriki metalowe przewidywane do mocowania mtęfuy sobą elementów
konstrukcji wsporczych znaków jak śruby, listwy, wkręty, nakrętki ię. powinny być czyste, gładkieo bez
pęknięó, naderwań, rozwarstwień i wypukłych karbów.

Łączniki mogą być dostarczane w pudełkach tekturorłych, pojemnikach blaszanych lub paletach' w
zależnoŚci od ich wielkości.

3. sPRzĘT

3.1. ogó|ne wymagania doĘczące sprzętu

ogóIne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D.M'00.00.00 ,,Wynagania ogó|ne'' pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. ogó|ne wymagania dotyczące transportu

ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wytnagania ogólne'' pkt 4.

5. WYKoNANIE RoBÓT

5.1. ogó|ne zasady wykonywania robót

ogólne zasady wykonywania robót podano w ST D.M-00.00.00 ,,Wymagania ogó|ne'' pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystqpienięm do robót należy wyrunczyć:
lokalizację znaku, tj. jego pikietaż oraz odległość od laawędzi jezdni, }rawędzi pobocza umocnionego lub

pasa awaryjnego postoj u,
wysokość zamocowania zraku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujące miejsca ustawienia zraków naleĘ zaberyiecryć w taki sposób, aby w czasie
trwania i odbioru robót istniała możliwość sprawdzenia lokalizacji araków.

Lokalizacja i wysokość zamocowania zraku powinny być zgodne z dokumentacjąprojektową.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze maków - stupki, słupy, wysięgriki' konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny być wykonane zgodnie z dokumentacjąpionowąi ST.

5.3. 1. Barwa konstrukcji wsporczej



Konstrukcje wsporcze znaków drogowych pionowych muszą mieć barwę szarą neutralną z tym, fe
dopuszcm się barwę naturalnąpokryć cynkowanych. Zabrania się stosowania pokryć konstrukcji wsporcrych o
jaslaawej barwie . z wyjątkiem przypadków, gdy jest to wymagane odrębnymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi. PoĘczenie tarczy maku z konstrukcjąwsporczą

Tarcza znaku musi byó zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposób uniemożliwiający jej
przesunięcie lub obrót.

5.4. Trwałość wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi być wykonany w sposób twały, zapewniający peŁrą czyte|ność
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uźrytkowania, przy czym wpływy zewnętrzne
działające na mĄ nie mogąpowodować zniekształcenia treści naku.

5.5. Tabliczka znamionowa znaku

Każdy wykonany zrak drogowy orazkażdakonstrukcja wsporcza musi mieó tabliczkę zramionową z:
a\ nazwąo marką fabrycaną |ub innyn ozraczeniem umożliwiającym identyfikację

wytwórcy lub dostawcy,
b) datąprodukcji'
c) oznaczeniem dotyczącym materiatu lica aaku,

d) datąustawienia znaku.

ó. KoNTRoLA JAKoŚcI RoBÓT

6.l.. ogólne zasady kontro|i jakości robót

ogólne zasad kontroli jakości robót podano w ST D.M-00.00.00 ,,Wymagania ogólne'' pkt 6'

ó.2. Badania materiałów do wykonania fundamentów betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzić badania materiałów do wykonania fundamentów betonowych ,,na
moko''' Uwzględniając nieskomplikowany charakter robót fundamentowych, na wniosek Wykonawcy' Inżynier
moze zrvolnić go z potrzeby wykonania badan materiałów dla Ęch robót.

ó.3. Badania w czasie wykonywania robót

6.3.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót

Wszystkie materiaty dostmczone na budowę z aprobatą tecbniczrrą lub z deklaracją zgodności wydaną
przez producenta powinny być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymimÓw.

6.3.2. Kontrola w czasie wvkonywania robÓt

W czasie wykonywania robót należy sprawdzać:



_ zgodność wykonania znaków pionowych z dokumentacją projektową (okałizacją wymiary, wysokość
zamoco.wania znaków),

7. oBMIAR RoBÓT

7.1. ogó|ne zasady obmiaru robót

ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D.M-00.00.00 ,,Wymagania ogólne''
pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarow1łni są
a) s4.{szb*aktla znaków konwencjonalnych . ĄĄ,0 orazkonstrukcji wsporczych _

b.oo
b) m, (metr rwaoratowy) powierzchni tablic dla znaków pozostałych.

8. oDBIoR RoBÓT

8.1. ogó|ne zasady odbioru robÓt

ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wyrnagania ogólne''
pkt L

Roboty uaraje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową ST i wymaganiami InĘniera,
jeżeli wszystkie pomiary i badania zzachowaniem tolerancji wg pkt 6, dały wyniki pozytywne.

9. PoDsTAwAPŁATNoscI

9.1. ogó|ne ustalenia dotyczące podstawy p|atności

ogólne ustalenia doĘczące podstawy płafirości podano w ST D-M.00'00.00 ,,Wynagania ogólne'' pkt 9.

9.2. Cena iednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wykonanie firndamentów
dostarczenie i ustawienie konstukcji wsporczych,
zamocowanie tarcz znaków drogowycĘ

przeprowadzenie pomiarów i badan wymaganych w specyfikacji technicznej'



10. PRZEPISYzwĄZA}[E

10.1. Normy

l .PN-B-06250Beton zwyw 2.PN.B-0625 1 Roboty betonowe i żehetowe. Wymagania
techniczne 3.PN.B.0ó7l2Kruszywa mineralne do betonu zwykłego 4.PN-B-

l970lCement. Cement powszechnego uĄrtku. Skład, wymagania r ocena
zgodności 5.PN-B.23010Domieszki do betonu. Klasyfikacja i określenia 6.PN-B.

32250Mateńałybudowlane' Woda do betonów izapraw 7.PN.E-06314ElekĘcare oprawy
oŚwietlenia zewnętranego 8.PN.H.04ó5lochrona przed korozją. Klasyfikacja i otaeślenie
agresywności korozyjnej środowiska 9.PN.H-742l9Rury stalowe bez szwu walcowane na

gorąco ogólnego zastosowanial0.PN-H-74220Rury stalowe bez szwu ciągnione i
walcowane na zimno ogóInego przemaczeniall.PN.H-82200cynk12.PN-H.840l8Stal

niskostopowa o podwyfszonej wyttrymaŁości. Gatunkil3.PN-H-84019Stał niestopowa do
utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunkil4.PN-H-84020sta1
niestopowa konstrukcyjna ogólnego przsmaczenia. Gatunkil5.PN-H.84023-07stal
olrreślonego zastosowania. Stal na rury' Gatunkil6.PN.H-84030.02stal Stopowa

konstrukcyjna. Stal do nawęglania. Gatunkil7.PN.H-93010Stal. Ksztahowniki walcowane
na gorącol 8.PN-H-9340I Stal walcowana. Kątołvniki równoramierme19.PN.M.

065 lsDźwignice. ogólne zasady projektowania stalowych ustrojów nośnych20. PN.M-
6901lSpawalnictwo. Złącza spawane w konstrrrkcjach spawanych. Podział i

wymagania2lPN-M-69420Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali22.PN-
M-69430Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. ogólne
wymagania i badania23.PN.M.69775Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych.

onaczanie klasy wadliwoŚci na podstawie oględzin zewnętrmycll24.PN.S.02205Drogi
samochodowe. Roboty zięmne. Wymagania i badania25.BN-89/l076-02ochronaprzed
korozją. Powłoki metalizaryjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych i

żeliwnych. Wymagania i badania26.BN.82l413l.O3Spawalnictwo. Pręty i elektrody ze
stopów stellitowych i pręty z fe|ivt wysokochromowych do napawania27.BN-88/673 1-

O8Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenĘ

28.Instrukcja o znakach drogolłych pionowych. Tom I' Zuady stosowania anaków
i lxządzeń bezpieczeństwa ruchu. Zał. m I do znządzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16,poz. 1f0).


